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De PaperOne 5000 van SEI Laser op het Xeikon Café 2018.

sen: “Hoe groter het vermogen
van de laserstraal, hoe minder
tijd hij nodig heeft om materiaal
te snijden. Er is dus minder im-
pact op het materiaal en er zullen
dus ook minder sporen zijn.”
Het vermogen van de laser moet
overigens altijd geregeld worden
volgens het traject dat de laser
volgt. Omdat de laser bij krom-
me lijnen een tragere snelheid
heeft, wordt het vermogen ver-
minderd om een optimaal snijre-
sultaat te verkrijgen. Gekleurd
papier of een bedrukte rug ge-
bruiken, zijn andere manieren
om sporen te maskeren.

Er zijn meer dan genoeg fabri-
kanten die specifiek voor de sec-
tor van de handelsdruk en de
kartonnage laserstanssystemen
produceren. Te beginnen met
het Israélische Highcon waarvan
de digitale stans- en rilsystemen
in Belgié verkocht worden door
Komori. Met het model Euclid
IIC heeft Highcon onlangs de
derde generatie van het gamma
Euclid uitgebracht. Dit nieuwe
model is ontwikkeld voor de sec-
tor van het golfkarton en ver-
werkt dragers met een dikte van
een tot drie millimeter. Het
Zwitserse bedrijf LxBxH, een

specialist in de productie van do-
zen op aanvraag, is sinds twee
jaar een beta-gebruiker van de
digitale stans- en riltechnologie
Euclid van Highcon. LxBxH
vervaardigt kleine reeksen kar-
tonnen dozen. In de loop van
2018 wordt een digitaal stans- en
rilsysteem Highcon Beam gein-
stalleerd bij Autajon Packaging
Haubtmann in Frankrijk. Met
dat systeem kunnen tot 5.000
B1-vellen per uur vervaardigd
worden. Met de Highcon Beam
hoopt het Franse bedrijf om zijn
efficiéntie te verhogen en de fles-
senhalzen te vermijden (die zijn
het gevolg van de korte leverter-
mijnen en de snelle productie).
Hoewel de Highcon-technologie
performant is en vanuit creatief
standpunt aantrekkelijke moge-
lijkheden biedst, blijft ze moeilijk
te verkopen wegens haar hoge
prijs. Nog maar eens, het zijn de
grote, gespecialiseerde productie-
bedrijven die er interesse voor
hebben. Bovendien doet in de
eerste plaats de verpakkingsin-
dustrie haar voordeel met die
technologie. Naast Highcon
heeft het Italiaanse SEI Laser een
plaats veroverd in de sector van
de industriéle afwerking met la-
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sers, zowel voor rollen (etiketten)
als voor vellen. De Benelux-dis-
tributeur van de stanssystemen
van SEI Laser is Tripa uit het Ne-
derlandse Utrecht. Richard de
Bruijn, algemeen directeur van
Tripa: “We hebben vastgesteld
dat de marke van de digitale druk
en van de afwerking van vouw-
dozen nog niet even rijp is als die
voor de etiketten. De etiketten-
marke heeft al voor de digitale
druk gekozen en beseft dat ze
niet zonder de digitale afwerking
kan. Zo hebben we in Nederland
al verscheidene exemplaren van
de SEI LabelMaster geinstal-
leerd. En er staan er nog op het
programma, ook in Belgié trou-
wens.” De recentste installatie
van een SEI LabelMaster was
voor Vila Etiketten (Breda, Ne-
derland). Zolemba (voordien La-
bel Collective Group), dat zich
gespecialiseerd heeft in de online
verkoop van blanco etiketten en
zelfklevers, en Probo Sign, een
specialist van de grootformaat re-
clame, zijn andere gebruikers van
de LabelMaster.

Tripa was met de PaperOne
5000 present op het Xeikon Ca-
fé. De PaperOne 5000 is een
modulair stans-, ril- en micro-
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perforeersysteem voor de verpak-
kings- en grafische sector. Dit di-
gitale afwerkingssysteem (vellen)
verwerkt net zo goed papier en
karton als PET, PP en BOPP —
allemaal in het B2-formaat en
met een dikte van 0,15 tot 0,6
mm. Met de PaperOne 3500
(0,10 tot 0,60 mm dikte) is er
ook een B3-systeem beschikbaar.
Specialisten van hoogwaardig la-
serstanswerk in papier en karton
zijn Asuvorm (Belgié¢) en Point
to Paper. Dat laatste bedrijf heeft
vestigingen in Nederland, Duits-
land, Denemarken en het Ver-
enigd Koninkrijk en zet verschei-
dene lasermachines in, waaron-
der ook de PaperOne 5000.
Point to Paper werkt voor druk-
kerijen, communicatiebureaus,
ontwerpers, grafici, industri¢le

bedrijven uit de papier- en ver-

Lancering
van nieuwe
bindproducten

In de loop van mei brengt C.P.
Bourg twee nieuwe producten
uit. Het gaat om een module om
vellen voor te bereiden (de BPM -
Bourg Sheet Preparation Module)
en een loopbrug (BWO - Bourg
Walk Over Bridge). De BWO
maakt het mogelijk om de thermi-
sche binder Bourg BB3202 met de
printers en persen te verbinden
op een manier die de operator
een kortere toegang tot de ma-
chines biedt. De BPM van zijn kant
is een uitbreidbare module om de
vellen voor te bereiden met het
00g op een automatisering van de
productie van boeken en brochu-
res. De machine, waarvan een
prototype op de Drupa 2016 ge-
demonsteerd werd, komt binnen-
kort op de markt.






