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Het marktpotentieel van
velleninkjetpersen

D
e revolutie van produc-

tiekleurenpersen op ba-

sis van de inkjettechno-

logie ging een tiental jaar gele-

den van start. Meer bepaald in

2008 toen Fujifilm de eerste vel-

leninkjetpers, de Jet Press 720

(formaat B2), op de Drupa

voorstelde. De pers zou echter

pas vanaf de Drupa 2012 te

koop zijn. Drie jaar later ver-

scheen er een tweede vellenink-

jetpers op de markt: de Océ 

VarioPrint i300 van Canon

(B3). Die twee persen kenden

hun eerste successen met de pro-

ductie van catalogi, brochures,

variabele direct mail, boeken.

Daarnaast veroverden vellenink-

jetpersen van het formaat B3

ook een plaatsje op de markt van

het transactionele drukwerk.

Sindsdien ontwikkelde een tien-

tal persenbouwers eigen vellen -

inkjetpersen om de kloof tussen

de digitale laserproductie en de

rotatie-inkjettechniek te over-

bruggen. Van de persen die deze

technologie al op het formaat B1

toepassen, zegt men wel eens dat

ze het beste van de digitale en

van de offsetwereld verenigen.

En op de recentste Drupa

(2016) stelden de constructeurs

hun nieuwste ontwikkelingen

op dat vlak ook echt aan het gro-

te publiek voor. De eerste bestel-

lingen werden in 2017 en 2018

genoteerd (alvast volgens Fuji-

film en Canon). Vandaag biedt

Fujifilm al de tweede verbeterde

versie van zijn machine aan, die

ondertussen tot de Jet Press

720S herdoopt is. Canon op zijn

beurt heeft in april 2017 de Océ

VarioPrint i200 geïntroduceerd.

Die behoort net zoals de i300

tot de iSeries, maar heeft een la-

gere productiecapaciteit. Het rij-

tje producenten dat ondertussen

velleninkjetpersen aanbiedt,

oogt indrukwekkend: Canon,

Heidelberg, Komori, Konica

Minolta, Xerox, Koenig & Bau-

er, Landa, Riso, HP en EFI. In

het verleden was er ook nog

Screen met de Truepress Jet SX

voor kartontoepassingen, maar

die producent heeft beslist om

uit het segment te stappen en

zich toe te leggen op de rotatie-

inkjetpersen, zoals de Truepress

Jet 520 HD. Screen is immers

van oordeel dat de rotatietech-

niek meer beloftes voor de

markt inhoudt.

Op het ogenblik zijn er in Euro-

pa zo’n 118 velleninkjetpersen

geïnstalleerd. Dat geeft ons een

idee van de huidige markt. On-

der die persen een 30-tal exem-

plaren van de Jet Press en 64

stuks van de Océ Varioprint

(goed voor gemiddeld 1,8 mil-

joen A4-prints per maand). Bui-

ten Europa gaat het om meer

dan 156 persen die al geïnstal-

leerd zijn of binnenkort in ge-

bruik genomen worden. Dit

blijft echter een raming en die is

zonder de cijfers van Xerox, Ko-

mori (buiten Europa) en Konica

Minolta die niet werden meege-

deeld. Die laatste producent had

het begin 2018 over 30 installa-

ties en verwachtte dat dit aantal

tegen eind 2018 tot 50 zou op-

lopen. Koenig & Bauer van zijn

kant is nog volop aan het werk

aan de ontwikkeling van de 

VariJET 106 (B1) en verwacht

dat die pers tegen Drupa 2020

op de markt komt – na een eer-

Tien jaar geleden was er tussen de vellentonerprinters en de rotatie-inkjetpersen nog een technologisch

hiaat dat opgevuld moest worden. De velleninkjetpersen staan ondertussen klaar om die plaats in te

nemen. Volgens de specialisten gaat het over een ‘disruptieve’ technologie die vandaag de weg effent

voor nieuwe kansen in de grafische sector en de verpakking.

Velleninkjetpersen eisen een plaatsje op

Aurelia Ricciardi I

De velleninkjetdruk houdt nieuwe zakelijke kansen in, voornamelijk in

de handelsdruk en de kartonverpakkingen.

De Océ VarioPrint i300 van Canon.
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ste betasite in 2019, wellicht er-

gens in Oost-Europa. De Vari-

JET 106 werd oorspronkelijk

samen met Xerox ontwikkeld.

Maar Koenig & Bauer besliste

begin 2018, na drie jaar van sa-

menwerking, om daar een punt

achter te zetten en om zich op

het kartonsegment te concentre-

ren, dat goed is voor 50 % van

zijn verkoop. “Koenig & Bauer

en Xerox waren op zoek naar

partners. De ambitie van Xerox

bestond erin om op de markt

van het vouwkarton terug te ke-

ren, terwijl Koenig & Bauer de

technologie van de inkjet onder

de knie wou krijgen. Op het

ogenblik lopen de belangen van

de twee producenten op de

markt echter uit elkaar,” legt

Maik Laubin uit, verkoopdirec-

teur digitale oplossingen bij

Koenig & Bauer. Heidelberg

van zijn kant, dat zes betasites in

Duitsland (3), Zwitserland, de

VS en China heeft, meldt dat

zijn orderboekje voor de Prime-

fire 106 (B1) tot in 2020 volge-

boekt is.

In België hebben tot nu toe

slechts drie drukkerijen in een

velleninkjetpers geïnvesteerd.

Packaging4Professionals (Char-

leroi) koos in 2015 voor de Fuji-

film Jet Press 720S om op aan-

vraag hoogwaardige verpakkin-

gen op vlak karton in kleine op-

lagen te produceren. Dat bedrijf

baseert zijn zakenmodel op het

principe van het Lean Manage-

ment met een just-in-time pro-

ductie. De digitale drukkerij

Provo (Gierle), die gespeciali-

seerd is in de productie van boe-

ken – al dan niet met variabele

gegevens – en van andere gebon-

den producten, investeerde in

2017 in een Océ VarioPrint

i300. Ten slotte is er nog de

web-to-print activiteit Zwart-

OpWit.be van drukkerij Bulc-

kens (Herenthout). Die beschikt

sinds maart 2018 over een Ko-

mori Impremia IS29 (UV-ink-

jet) voor de productie van han-

delsdrukwerk.

De constructeurs mogen dan al-

lemaal een eigen versie van de

velleninkjettechnologie ontwik-

keld hebben, ze hebben wel het-

zelfde doel voor ogen: een druk-

kwaliteit bieden die even goed

of zelfs betere is dan de offset.

Wegens de daling van het pro-

ductievolume, de almaar kortere

leveringstijden en de toename

van het drukwerk met variabele

gegevens wordt de velleninkjet-

technologie als de ideale oplos-

sing voor een efficiënte en ren-

dabele productie gezien. Dank-

zij hun flexibiliteit bieden de

velleninkjetpersen heel wat kan-

sen in de breukzone tussen de

elektrofotografische vellenprin-

ters en de rotatie-inkjettechno-

logie. De technologie van de to-

nerprinters die ondertussen tot

volle rijpheid gekomen is, maakt

snelheden van maximaal 150

ppm mogelijk. De rotatie-ink-

jettechnologie van haar kant

biedt een bijzonder hoge pro-

ductie, maar is minder flexibel

terwijl ze ook niet de kwaliteit

van de offsetdruk evenaart. Met

de velleninkjettechnologie die

een tussenpositie inneemt, kun-

nen drukkers een grotere pro-

ductie leveren dan met tonersys-

temen, zonder de kwaliteit in

het gedrang te brengen. Boven-

dien kunnen ze tegelijk de aan-

dacht richten op de productie

van variabel drukwerk. Voor de

constructeurs is het dan ook van

groot belang om een inkjetsys-

teem te kunnen aanbieden

waarvan de basiscriteria – kwali-
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De geschiedenis van Fedrigoni gaat terug tot

1717, wanneer Guiseppe Fedrigoni een artisa-

nale papierfabriek start in Rovereto, Noord-Ita-

lië. Ruim anderhalve eeuw later, in 1888, ver-

plaatste één van zijn achterkleinkinderen de fa-

briek naar Verona en startte met papierproduc-

tie op industriële schaal. Vanaf dat moment

loopt Fedrigoni voorop bij de toepassing van

nieuwe technieken om papier te produceren

dat op kwaliteitsgebied zijn gelijke niet kent en

in het bijzonder papier met een hoge toege-

voegde waarde zoals papier voor bankbiljetten

en veiligheidsdocumenten. 

Eigen verkooporganisatie
Sinds 2011 heeft Fedrigoni ook een Benelux-

verkooporganisatie, waarvan de hoofdzetel in

Overijse gevestigd is. Fedrigoni Benelux telt 13

medewerkers, waarvan 4 accountmanagers

met elk hun specifieke productkennis en spe-

cialisaties. Aan het hoofd van de Benelux-afde-

ling staat Alain Deville en met hem hadden we

een gesprek. “Sinds Fedrigoni beslist heeft om

in de meeste Europese landen een eigen ver-

kooporganisatie op te zetten, is er héél wat

veranderd voor het bedrijf. Waar vroeger 80%

van de omzet in Italië gerealiseerd werd, is dat

nu nog 40%. De andere 60% is papierverkoop

verspreid over heel Europa. Op zes jaar tijd is

het verkoopvolume in de Benelux vertienvou-

digd en in alle landen waar Fedrigoni actief is,

realiseren we een jaarlijkse groei van meer dan

10% procent.”

Rechtstreekse verkoop vanuit Italië
Een deel van dit succes is toe te schrijven aan

het verkoopmodel dat Fedrigoni hanteert.

Alain Deville legt uit: “Fedrigoni verkoopt di-

rect vanuit de centrale stock in Italië aan de af-

nemers in de Benelux. Er zijn dus geen lokale

verdelers, waardoor dit goedkoper is voor de

eindklant en deze een realistische en competi-

tieve prijs betaalt. In Overijse hebben we een

lokale stock (ruim 2000 ton) van de courante

papiersoorten voor de grafische bedrijven als-

ook een voorraad van alle speciale papiersoor-

ten. Het transport gebeurt dus rechtstreeks

vanuit Italië naar de eindklant waarbij voor

grote klanten er ook een gegarandeerde lokale

bufferstock aanwezig is. In de Benelux bedie-

nen we op die manier meer dan 900 actieve

klanten. Dat dit innovatief model prima werkt

mag blijken uit onze jaarlijkse groeicijfers.”

Stabiliteit in het gamma
Een ander belangrijk gegeven in het succes van

Fedrigoni is de stabiliteit van het gamma. Alain

Deville: “Bij Fedrigoni zie je geen plotse veran-

deringen in het aanbod, omdat

het bedrijf alle touwtjes zelf in

handen heeft. Fedrigoni is bij-

voorbeeld één van de laatste aan-

bieders in de markt van kunstdruk-

papier.  Maar Fedrigoni gaat in

zijn aanpak nog een stuk verder

dan andere papierfabrikanten. Zo

ontwikkelen wij bijvoorbeeld spe-

ciale papiersoorten per land om

zo in te spelen op de lokale be-

hoeften. Dat doet geen enkele

andere papierfabrikant en dat

maakt ons zo uniek.”

Speciale papieren weer in
trek
Meer nog dan in de traditionele

offset en digitale papiersoorten,

blinkt Fedrigoni uit in speciale pa-

pieren. Daarover zegt accountma-

nager Luc Janssen het volgende:

“Ik durf gerust te stellen dat 

Fedrigoni de meest beschikbare

collectie aanbiedt. Wat we ook

constateren, is dat deze enorm in

de lift zitten, want eerder dan met de prijs te

vechten, zien we steeds meer drukkers die zich

onderscheiden door drukwerk op speciale pa-

piersoorten en met veredeling aan te bieden.

Een trend die wij alleen maar kunnen toejui-

chen.”

Fabriano artistiek papier
Een beetje in dezelfde lijn als de speciale pa-

piersoorten, maar dan eerder gericht naar kun-

stenaars, zijn de Fabriano-papiersoorten en

producten. Fabriano maakt integraal deel uit

van de Fedrigoni-groep en is vooral gespeciali-

seerd in artistiek papier, geldpapier, schriften

en notebooks. De verkoop en distributie hier-

van is sinds begin dit jaar in handen van Fedri-

goni Benelux. De Fabriano-producten worden

verdeeld via de groothandel en winkels, maar

zijn ook verkrijgbaar in The Paper Factory.

The Paper Factory
Een ander inspirerend en innovatief concept

dat door Alain Deville in 2016 in het leven

Fedrigoni is in Italië synoniem voor kwaliteitspapier en richt zich vooral op grafische offset en

digitale toepassingen. Het concern heeft papierfabrieken in Verona, Arco di Trento, Riva del

Garda, Fabriano en Pioraco. Met een jaarlijkse productie van meer dan 400.000 ton en een 

omzetcijfer boven een miljard euro, behoort Fedrigoni tot een van de grootste Europese 

papierfabrikanten van speciale papiersoorten. 

The Paper Factory Amsterdam

Fedrigoni, drie eeuwen passie 
voor prachtig papier



werd geroepen is ‘The Paper Factory’. Dit is

een demo ruimte die volledig toegewijd is aan

papier en waar alle stalen van het gamma van

Fedrigoni en Fabriano onder één dak te vinden

zijn. Zowel in Brussel als Amsterdam is er een

Paper Factory en het wil vooral een plek zijn

waar vakmensen hun klanten kunnen ontmoe-

ten en adviseren. Grafici, productieverant-

woordelijken en communicatiedirecteurs kun-

nen er hun drukprojecten uitwerken, of zich

beter vertrouwd maken met de mogelijkheden

van het assortiment van Fedrigoni en Fabriano.

The Paper Factory heeft een stock van niet

minder dan 15 ton speciaal papier en alle 

papiersoorten zijn op grote vellen beschikbaar.

Als verantwoordelijke voor The Paper Factory

stelt Monique Chèvremont al haar kennis en

ervaring beschikbaar voor de bezoekers.

“Vaak vragen drukkers of vormgevers om 

samen met hun opdrachtgever een afspraak in

The Paper Factory te beleggen zodat zij snel

tot de juiste kwaliteits keuze kunnen komen.”

De Brusselse Paper Factory bevindt zich in de

gebouwen van ‘Les Ateliers des Tanneurs’. Een

majestueus gebouw waar vroeger wijn opge-

slagen en verdeeld werd. Het is een architec-

turale parel en zonder meer een karaktervolle

plek, waar talrijke jonge bedrijven zich geves-

tigd hebben. Alain Deville geeft een woordje

uitleg: “The Paper Factory is niet zomaar een

showroom. Eigenlijk is het een bruisend 

servicecenter waar enkel gewerkt wordt met

jonge afgestudeerden vanuit het grafische

vak. Dagelijks komen hier een pak studenten,

vormgevers of drukkers over de vloer om niet

alleen papier te bekijken, maar het ook te 

kopen. Daarnaast fungeert The Paper Factory

ook als vergaderlocatie waar onze klanten hun

klanten ontvangen en verschillende papier-

soorten en drukwerkvoorbeelden kunnen 

bekijken.” Zo was er op de dag van het inter-

view een groep studenten aanwezig van

‘l’École nationale supérieure des arts visuels de

La Cambre’ die hier inspiratie kwamen 

opdoen. Daarnaast worden in de showroom

een keer per maand – het hele jaar door –

ook workshops en conferenties georgani-

seerd.

Online bestelplatform
Dat iedereen online drukwerk kan bestellen

vinden we vandaag de normaalste zaak. Als pa-

pierleverancier aan de grafische industrie kan

je dan natuurlijk niet achterblijven. Daarom

kunnen Fedrigoni Benelux-klanten hun bestel-

lingen ook online plaatsen via een dedicated

webshop. Alain Deville: “Raar maar waar, maar

de Benelux-organisatie is de enige binnen Fe -

drigoni met een online bestelplatform. Kijk, de

tijd dat verkopers langsgingen bij drukkerijen

om bestellingen op te nemen is al lang achter-

haald. In plaats daarvan besteden zij hun kost-

bare tijd aan het adviseren van onze klanten bij

bepaalde papierkeuzes. Drukkers willen van-

daag ook gewoon 24/7 kunnen bestellen en

dat kan met ons online platform. Het gaat

trouwens verder dan enkel bestellen, want er

zijn ook koppelingen mogelijk met MIS-syste-

men, wat het gebruiksgemak enkel ten goede

komt. Ook B2C-klanten kunnen bij ons bestel-

len via de webshop van The Paper Factory.”

Voor meer informatie en de contactgegevens van Fedrigoni en The Paper Factory 

kunt u de volgende websites bezoeken: 

http://nl.fedrigoni.be en www.the-paper-factory.com 

Studenten van “l’École nationale supérieure des arts visuels de La Cambre” op bezoek in The Paper 
Factory te Brussel met op de achtergrond v.l.n.r. Alain Deville, Monique Chèvremont en accountmanager
Luc Janssen.



teit, productiviteit, formaat,

dragers, productiestroom en ge-

bruikskosten – mooi in even-

wicht zijn. Ondertussen zoeken

de velleninkjetsystemen, die

dankzij hun technologie hoog-

waardige grafische toepassingen

mogelijk maken, een plaatsje in

marktsegmenten zoals handels-

druk (brochures, direct mail,

enz.), publicaties, transactioneel

drukwerk en verpakkingen (vlak

en golfkarton).

Handelsdrukwerk en
publicaties
Omdat de sector van de han-

delsdruk en de publicaties al met

de digitale printtechnieken ver-

trouwd is, heeft de velleninkjet-

technologie het niet al te moei-

lijk om zich in die sector te ne-

stelen. De meeste persenbou-

wers mikken overigens op het

segment van het handels- en

transactioneel drukwerk en dat

van de publicaties: mailings, ca-

talogi, boeken, tijdschriften, af-

fiches, kalenders enz. Meestal

maken de velleninkjetsystemen

gebruik van pigmentinkten op

basis van water en kunnen ze

recto-verso drukken. Vooral Xe-

rox en Canon profileren zich op

dat gebied – de laatstgenoemde

constructeur heeft overigens al

een ruime ervaring op het vlak

van de inkjet en op dat van vel-

lensystemen. Hun systemen be-

drukken dragers met formaten

tot B3 met een resolutie van 600

x 600 dpi en doen daarvoor een

beroep op printkoppen van Ky-

ocera. De VarioPrint i300 en

i200 hebben respectievelijk een

productiesnelheid van 300 en

200 A4-beelden per minuut,

terwijl het maximumdrukfor-

maat 488 x 320 mm bedraagt.

De Brenva HD van Xerox, waar-

van in september laatstleden een

verbeterde versie uitgebracht

werd, heeft nu een productie

van 297 A4’s per minuut (364 x

520 mm) terwijl dat vroeger nog

maar 197 A4’s was. De Brenva

HD lijkt op een Xerox iGen (to-

ner) – het papiertraject is overi-

gens identiek. De pers van Ca-

non kan papieren met een gram-

gewicht van 60 tot 300 g/m2

aan, die van Xerox verwerkt pa-

pier van 60 tot 270 g/m2 (voor-

dien maximaal 220 g/m2). Wan-

neer de twee constructeurs de

flexibele productie willen onder-

strepen, wijzen ze erop dat hun

velleninkjetsystemen verschil-

lende dragers in één enkele op-

dracht kunnen combineren.

Dergelijke persen mikken op

drukkers die verder willen gaan

dan met de tonersystemen mo-

gelijk was. Marc Laruelle, Pro-

duct & Application Business

Developer bij Canon, heeft het

over vier types van gebruikers

van velleninkjetpersen: “Druk-

kers die volumes uit de sector

van de tonersystemen (vellensys-

temen) willen terugwinnen. Een

VarioPrint kan bijvoorbeeld tot

vier kleine tonerprinters vervan-

gen. Daarnaast kan een vellen -

inkjetpers ook als een aanvulling

op een rotatie-inkjetpers geïn-

stalleerd worden om een deel

van de kleinere volumes af te

werken. De pers kan ook ingezet

worden om de kleinste oplagen

uit het offsetwereldje over te ne-

men. Dat geeft de drukkers twee

troeven in handen: ze kunnen

reageren op aanvragen die in off-

set niet rendabel zijn én ze kun-

nen de offsetproductie optimali-

seren door de machines niet

meer met kleine oplages te belas-

ten. De velleninkjet maakt ten

slotte ook nog nieuwe toepassin-

gen mogelijk die voordien met

offsetpersen ondenkbaar waren.

Bijvoorbeeld: drukwerk met va-

riabele inhoud en gepersonali-

seerde toepassingen op basis van

Big Data.” Hoewel een velle-

ninkjetpers een grotere investe-

ring vergt dan tonersystemen,

liggen de werkingskosten daar-

entegen lager.

Met zijn nieuwe velleninkjetpers

T2 die met twee motoren uitge-

rust is, biedt Riso een andere op-

lossing aan waarmee een snel-

heid tot 320 ppm mogelijk is.

De pers bedrukt papier met een

formaat tot 340 x 550 mm, met

een maximum gramgewicht van

210 g/m2 en haalt in CMYK een

resolutie van 300 dpi (600 dpi

alleen in zwart). Riso maakt ge-

bruik van zijn eigen inkjetkop-

pen waarmee oliehoudende pig-

mentinkten aangebracht wor-

den. Belangrijk is dat die inkten

op kamertemperatuur snel dro-

gen. DM+, een Nederlands bu-

reau voor direct marketing,

heeft als eerste bedrijf ter wereld

een T2 aangekocht waarmee het

transactionele documenten en

mailings wil vervaardigen. Voor-

dien had Riso al de vergelijkbare

systemen ComColor van de

GD-reeks uitgebracht, maar die

waren maar half zo snel. Volgens

een woordvoerder van Riso

biedt de technologie van het be-

drijf een betaalbare oplossing

voor de productie van commu-

nicatiedocumenten die niet per

sé een maximale grafische kwali-

teit vereisen. Een velleninkjet-

pers (B3) vergt al snel een inves-

tering van een miljoen euro, een
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De Brenva HD van Xerox

De T2 van Riso
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ComColor van Riso heb je daar-

entegen voor de helft van die

prijs.

De Jet Press 720S van Fujifilm is

eveneens bedoeld voor handels-

drukwerk, maar wel in het B2-

formaat. In de media wordt die

pers vaak naar voren geschoven

als een machine voor vlak kar-

ton, maar volgens Fujifilm is

slechts een handjevol gebruikers

(4 in Europa) actief in de ver-

pakkingssector. Onlangs werd er

wel een Jet Press 720S bij het

Duitse Ebro Color geïnstalleerd

voor de productie van verpak-

kingen en displays in karton.

Mark Stephenson, Product Ma-

nager digitale printsystemen bij

Fujifilm, onderstreept echter dat

de Jet Press 720S in de eerste

plaats voor hoogwaardig han-

delsdrukwerk bedoeld is (catalo-

gi, brochures, fotoboeken, varia-

bele direct mail, boekomslagen,

enz.) “Op het moment waarop

de Jet Press op de markt kwam,

had Fujifilm nog geen idee hoe

de markt op de velleninkjettech-

nologie zou reageren. We wisten

dat kleine oplagen aan belang

zouden winnen. Fujifilm ver-

wachtte echter dat het eerder de

concurrentie met digitale toner-

printers – zoals die van Ricoh,

HP, Xerox, en Konica Minolta –

zou moeten aangaan, maar in

plaats daarvan stelde Fujifilm

vast dat de vraag voornamelijk

van offsetdrukkers kwam die

kleine oplagen vervaardigden.

Drukkers die in een UV-, LED-

of HUV-offsetpers wilden inves-

teren, waren vaak op zoek naar

wat de Jet Press bood, namelijk

een snelle productie en snelle

wissels,” legt Mark Stephenson

uit. De Jet Press 750S die met de

printkoppen Fujifilm Samba

(1200 x 1200 dpi) uitgerust is,

bedrukt 2700 vellen met een

formaat tot 750 x 532 mm per

uur – alleen recto. De machine

verwerkt gestreken papiersoor-

ten (mat, glanzend of gesati-

neerd) met een gramgewicht van

127 tot 340 g/m2. De printtech-

nologie in CMYK maakt het

mogelijk om bij gestreken papie-

ren tot 85 % van het Pantone-

kleurenspectrum te reproduce-

ren. Op de vraag waarom de Jet

Press alleen recto drukt, verwijst

Mark Stephenson niet in de eer-

ste plaats naar de verpakkings-

sector, maar haalt hij het argu-

ment van de kwaliteit aan: “Het

is moeilijk om met inkten op

waterbasis recto-verso te druk-

ken. Met UV-inkten is dat

dankzij de onmiddellijke dro-

ging gemakkelijker, maar met

die techniek is de kwaliteit niet

optimaal. Bovendien zijn UV-

inkten niet toegelaten voor de

productie van voedingsverpak-

kingen.” De pers maakt dus ge-

bruik van inkten op waterbasis

die met warme lucht en IR-stra-

ling gedroogd worden. Fujifilm

onderstreept overigens zijn inte-

resse voor de voedingsverpak-

kingen met de recente introduc-

tie van een niet-migrerende inkt

op waterbasis die aan de ver-

schillende voorschriften voldoet,

waaronder ook de strenge Zwit-

serse reglementen. Die inkt voor

voedselverpakkingen, werd spe-

ciaal samengesteld om met een

waterhoudende of UV-vernis ge-

bruikt te worden die in lijn (of

zo goed als in lijn) aangebracht

kan worden.

In deze categorie moeten we ook

nog een andere pers vermelden,

hoewel die nog altijd in het sta-

dium van het prototype zit. Op

Drupa 2016 heeft Canon de

Voyager onthuld, het prototype

van een inkjetpers met het for-

maat B2+ (765 x 580 mm) die

voor fototoepassingen bestemd

is (2400 x 1200 dpi). De pers

die met 4 of 7 kleuren werkt en

met een functie om de glans te

verbeteren uitgerust is, zou on-

geveer 3000 vellen/uur recto-

verso moeten bedrukken. In de

recto-versomodus kan de dikte

van de dragers (gestreken, onge-

streken en glanzend papier) van

60 tot 450 micron variëren, in

de rectomodus kan de dikte tot

600 micron bedragen. Opmer-

kelijk is dat de Voyager met een

in- en uitleg voor offsetpapier

uitgerust is. Met deze pers mikt

Canon meer bepaald op de pro-

ductie van fotomateriaal met

een hoge toegevoegde waarde,

zoals catalogi, brochures en an-

dere marketingpublicaties voor

luxemerken, de immobiliën-

markt, reisbureaus, voedings-

producten, enz. Ook de klassie-

ke fotografische productie is ui-

teraard mogelijk (fotoboeken,

enz.). De Voyager zou vanaf de

tweede helft van 2019 op de

markt komen.

Verpakking
De verpakkingssector heeft de

overgang naar het digitale tijd-

perk nog niet echt ingezet en

krijgt vandaag te maken met

vragen naar kleine oplages, versi-

oning of personalisatie. Het sta-

dium waarin de sector zich be-

vindt, kunnen we vergelijken

met die van de offsetsector toen

Velleninkjetpersen eisen een plaatsje op

De Fujifilm Jet Press 720S.

Het prototype Voyager van Canon



de digitale druk haar intrede

deed. Met andere woorden, de

digitalisering in de verpakkings-

sector staat nog in de kinder-

schoenen. Toch zien de meesten

persenbouwers een aanzienlijk

groeipotentieel in de sector. Ze

zijn ervan overtuigd dat de vellen -

inkjet het antwoord vormt op de

uitdagingen waarmee de verpak-

kingssector vandaag geconfron-

teerd wordt.

Bij de velleninkjetpersen die in

eerste instantie voor de produc-

tie van verpakkingen bestemd

zijn, onderscheiden we twee ty-

pes: die voor vlak karton en die

voor golfkarton. Twee vellenink-

jetpersen zijn uitsluitend be-

doeld voor verpakkingen in vlak

karton: de Primefire 106 van

Heidelberg (gebaseerd op de off-

setpers Speedmaster XL 106) en

de VariJET 106 van Koenig &

Bauer die op de offsetpers Rapi-

da 106 gebaseerd is. In dit seg-

ment hebben de velleninkjetper-

sen het formaat B1, drukken ze

uitsluitend recto en maken ze

gebruik van pigmentinkten op

basis van water. Die B1-persen

mikken ook direct op industriële

offsetdrukkers met drukeenhe-

den van 72 x 102 cm – net zoals

de Landa S10/S10P, de Komori

Impremia IS29 en NS40 en de

AccurioJet KM-1 van Konica

Minolta. Maar daarover verder

meer. Hoewel die inkjetpersen

(B1) een hoge productiviteit

hebben, ligt die nog altijd heel

wat lager dan die van offsetper-

sen. Het voordeel van de velle-

ninkjettechnologie zit hem ech-

ter in het feit dat verpakkings-

drukkers nu variabele gegevens

kunnen drukken om unieke

producten of verschillende vari-

anten van producten te vervaar-

digen. En die mogelijkheid wint

nog aan belang wanneer men

weet dat de designs in de verpak-

kingswereld snel kunnen veran-

deren om seizoenpromoties of

een gediversifieerd productaan-

bod in de verf te zetten. “De

klanten uit de verpakkingssector

vragen oplossingen voor kleine

oplagen, snelle leveringstijden

en gepersonaliseerde toepassin-

gen. Het is de bedoeling om de

flexibiliteit van de verwerkers

van vouwkarton te verhogen,”

stelt Maik Laubin van Koenig &

Bauer.

De Primefire 106 (1200 x 1200

dpi) die met Samba-printkop-

pen uitgerust is, past dezelfde

druktechnologie toe als Fuji-

film. Bovendien voldoen de

inkten op waterbasis van Hei-

delberg aan de Zwitserse voor-

schriften voor de primaire ver-

pakking van voedingsmiddelen.

De Primefire 106 haalt een snel-

heid van 2500 vel/uur (goed

voor 1,5 miljoen vellen per

maand) of 4500 vel/uur in 1200

x 600 dpi. De Primefire 106 is

een zevenkleurenpers (CMYK +

oranje + groen + violet) waar-

mee 95 % van het Pantone-

kleurgamma gereproduceerd

kan worden. Op de pers kan

meteen ook een vernis, al dan

niet over het hele vel, aange-

bracht worden. De Primefire

106 is in eerste instantie be-

doeld om gestreken papieren te

verwerken, met een gramge-

wicht van 170 tot 450 g/m2 en

een dikte van 0,2 tot 0,6 mm.

Volgens Geert Van Acker, Digi-

tal Print & Prinect Sales Con-

sultant van Heidelberg Benelux,

is het niet onmogelijk dat in de

toekomst ook ongestreken pa-

pier verwerkt kan worden, en

dat de dikte van de dragers, de

resolutie en de snelheid nog zul-

len toenemen. Op het ogenblik

worden er tests uitgevoerd met

gestreken papier met een kleine-

re dikte om te achterhalen of de

pers ook in handelsdrukkerijen

geïnstalleerd kan worden. Met

de pers mikt Heidelberg niet al-

leen op de markt van de verpak-

kingen, maar ook op de produc-

tie van kalenders, boekomsla-

gen, affiches, cd-hoesjes, foto-

boeken, enz. Met nieuwe pro-

ductiemodi zou de Primefire,

die nog altijd in het stadium van

de betatests zit, een snelheid van

5000 vel/uur moeten kunnen

halen.

De VariJET 106 van Koenig &

Bauer is een modulaire pers met

afwerkmogelijkheden in lijn

(vernis, stempelen, lamineren en

stansen) net zoals dat in de offset

het geval is. De pers die bedoeld

is voor de productie van karton-

nen toepassingen, vouwdozen

bijvoorbeeld, kan 7 kleuren aan-

brengen (inkten op waterbasis)

en haalt een resolutie van 1440

dpi (alleen recto). Volgens de

constructeur is 90 % van het

Pantone-kleurgamma met zijn

techniek te reproduceren. De

snelheid bedraagt 4500 vel/uur

voor vellen met een formaat van

75 x 106 cm en een dikte van

0,2 tot 0,6 mm. De pers van

Koenig & Bauer kan op haar

beurt ook inkten verwerken die

voor de voedingsindustrie goed-

gekeurd zijn.

Een inkjetpers van het formaat

B1 vergt een investering van 3 à

4 miljoen euro. Daarnaast komt

er in de toekomst ook een oplos-

sing van Konica Minolta voor de

verpakkingssector op de markt.

De fabrikant heeft immers tij-

dens de Drupa 2016 het proto-

type KM-C voor de verpak-

kingsmarkt voorgesteld.

Parallel met de velleninkjettech-

nologie bieden HP en EFI elk

een grootformaatoplossing aan

die specifiek bedoeld is om golf-
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De Primefire 106 van Heidelberg.

De VariJET 106 van Koenig & Bauer.



Op dit moment overkoepelt Graphius niet 

minder dan 13 drukkerijen met meer dan 370

medewerkers en realiseert het een geconsoli-

deerde omzet van 76 miljoen euro. Graphius is

actief op vier productiesites, namelijk Gent,

Brussel, Nazareth en Parijs. Dankzij de enorme

diversiteit en expertise binnen Graphius, 

gebeurt de integrale drukwerkproductie – van

brochure tot hardcover boek – volledig intern.

Denis Geers, sinds kort ook de nieuwe voor -

zitter van Febelgra, staat samen met broer 

Philippe Geers aan het hoofd van het bedrijf.

Look & feel zelfde als offset
Meer jobs, maar met kleinere oplages is zo een

beetje de teneur binnen de grafische sector,

maar wat doe je als er een honderdtal exem-

plaren te weinig zijn? Dan bestelt men dat 

gewoon bij en daarvoor is digitaal drukken 

natuurlijk de beste optie. Hierover zegt digitale

persoperator Tim Verschraegen het volgende:

“Met onze bestaande digitale oplossingen 

deden we dit al en in vele gevallen was de digi-

tale drukwerkkwaliteit prima, maar bij som -

mige orders was er toch een duidelijk verschil

met de offsetdruk. Niet zo met de HP Indigo

pers. Qua look & feel kan je dit perfect mengen

met offset.”

Brede waaier papiersoorten
bedrukken
Bijkomend voordeel is ook de brede waaier aan

papiersoorten voor de HP Indigo persen. Tim

Verschraegen: “Het aantal gecertificeerde 

papiersoorten voor de HP Indigo 7900 Digital

Press is op zich al zeer uitgebreid, maar dankzij

de primer die we op de pers hebben, kunnen

we eigenlijk elke papiersoort bedrukken. Daar-

naast hebben we ook al geëxperimenteerd met

meerdere niet gecertificeerde papiersoorten

die we zonder primer bedrukken en ook dat

gaat eigenlijk probleemloos.”

Witte inkt en EPM
Helemaal nieuw voor Graphius, is digitaal druk-

ken met witte inkt alsook drukken in Enhanced

Production Mode (EPM). Tim legt uit: “De witte

inkt is gewoon de max en genereert een pak

nieuwe opportuniteiten die we voordien niet

hadden. Het wit dekt ook mooi waardoor het

resultaat in vele gevallen gewoonweg ver-

bluffend is. Ook nieuw voor ons is drukken in

Enhanced Productivity Mode. Deze functie 

levert een snelheidswinst van 33 procent op

door de zwarte inkt te elimineren. In full color

drukt de HP Indigo 7900 Digital Press 120 pagi-

na’s per minuut en dat loopt op tot 160 in EPM.

Je kan het niet voor alle orders gebruiken,

maar in veel gevallen zie je geen verschil met

CMYK. Voor de operator maakt het weinig uit,

want CMYK wordt automatisch naar CMY 

geconverteerd.”

Snelle jobwissels
Om veel orders, vaak op verschillende papier-

soorten, efficiënt te verwerken, is net als op

een offsetpers de omsteltijd van cruciaal 

belang. Enorm voordeel van de HP Indigo 7900

Digital Press zijn de meerdere papierladen die

hetzelfde maar evengoed verschillend papier

kunnen bevatten. Tim: “Dat werkt zeer 

efficiënt, maar is eigenlijk maar een deel van

het verhaal. De HP Indigo heeft een database

die alle gebruikte papiersoorten bevat. Ook 

alle bijbehorende parameters zoals type, dikte

en kleurprofiel zitten in de database. Bij het

omwisselen van job is het een kwestie van 

seconden om al die gegevens te laden. Een

nieuwe papiersoort wordt eenmalig gecon -

figureerd en is daarna meteen klaar voor 

gebruik.”Om al dat mooi drukwerk ook snel af

te werken, heeft Graphius tezelfdertijd ook

verder geïnvesteerd in specifieke afwerkings-

apparatuur voor digitaal drukwerk. Tim is in elk 

geval in zijn nopjes met de nieuwe aanwinst en

besluit als volgt: “Dankzij de professionele in-

stallatie en de praktijkgerichte ondersteuning,

draaide de pers na 1 week al volop mee in de

productie. Het drukwerk dat we met de Kodak

Nexpress produceerden was al mooi, maar 

met de HP Indigo pers spelen we nu toch in de 

premier league.”

Tot voor kort bestond de digitale afdeling bij

Graphius uit twee Kodak Nexpress machines,

een Heidelberg Versafire en Digimaster, 

een MGI en een Xerox Nuvera. Afgelopen 

augustus werd daar een HP Indigo 7900 Digi-

tal Press aan toegevoegd ter vervanging van

de Kodak Nexpress in de Gentse productie-

vestiging. Met die investering heeft Graphius

nu ook een digitale oplossing in huis die off-

setkwaliteit evenaart en vaak zelfs overtreft. 

Operator Tim Verschraegen bij de HP Indigo 7900 Digital Press

Graphius digitale drukkerij breidt
uit met HP Indigo 7900 Digital Press



karton te bedrukken: de HP Pa-

geWide C500 en de EFI Nozo-

mi C18000 die elk 75 meter

(lijn) per minuut drukken. De

Nozomi (1,8 x 3 m) werkt met

UV-inkten (7 kleuren + wit) op

golfkarton met maximaal een

driedubbele dikte. De PageWide

C500 (1,32 x 2,5 m) haalt een

resolutie van 1200 dpi, werkt

met inkten op waterbasis die aan

de voedingsnorm voldoen, en

bedrukt golfkarton (van F tot

dubbel BC).

Persen voor dubbel
gebruik
Andere constructeurs zoals Lan-

da, Komori en Konica Minolta

mikken met hun velleninkjetsys-

temen zowel op het handels-

drukwerk als de verpakkings-

druk. Hier moet de drukker op

zoek gaan naar de toepassingen

die het best aan zijn behoeften

tegemoet komen. Volgens Landa

dat de persen S10 en S10P (P

voor ‘Perfecting’) op de markt

brengt, is zijn technologie even

geschikt voor handelsdrukwerk

(S10P) als voor karton- en POS-

druk (S10). Voor 2019 zijn er

vier Europese installaties ge-

pland (in Duitsland, Frankrijk,

Zwitserland en het VK), nadat

er in 2017 betatests in Israël,

Duitsland en de VS uitgevoerd

werden. De Britse drukkerij

Route One Print bijvoorbeeld

heeft voor de S10P (recto-verso)

geopteerd met het oog op de ge-

plande overgang naar een be-

drijfsmodel waarbij drukken op

aanvraag een grotere rol zal spe-

len. De drukkerij wil met de

pers van Landa (op basis van de

nanotechnologie) boekomsla-

gen, flyers en folders in kleine en

middelgrote oplages vervaardi-

gen. De Zwitserse drukkerij

Schelling AG, die in verpakkin-

gen in vouwkarton en in POS-

materiaal gespecialiseerd is, in-

vesteert in een Landa S10. De

persen S10/S10P van het B1-

formaat (75 x 105 cm) bedruk-

ken 6500 vel/uur (3250 in de

recto-versomodus) met inkten

op waterbasis en met een resolu-

tie van 1200 dpi. De S10 (recto)

bedrukt dragers met een dikte

van 60 tot 800 micron. De S10P

kan dragers van 60 tot 600 mi-

cron aan in de recto-versomo-

dus. De nanopersen van Landa

kunnen tot 95 % van het Panto-

ne-kleurgamma reproduceren.

Komori biedt twee velleninkjet-

persen met een verschillend for-

maat aan voor de klassieke digita-

le drukkers of de verpakkings-

drukkers. De Impremia IS29 is

samen met Konica Minolta ont-

wikkeld en maakt gebruik van

printkoppen van die laatste con-

structeur. “Het is de bedoeling

dat IS29 op een zo groot moge-

lijk aantal domeinen ingezet kan
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De EFI Nozomi C18000 voor golfkarton.

De nanopers Landa S10.

De HP PageWide C500 voor golfkarton. De Komori Impremia IS29.

Het nanografische drukprocedŽ van Landa.
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worden. Ze heeft haar plaats in

een handelsdrukkerij, maar ook

vanuit de verpakkingssector

groeit de vraag naar de pers. In

dat laatste geval is dat om kleine

oplages en/of gepersonaliseerde

producten te vervaardigen,” legt

François Trollé uit, verkoopdirec-

teur van Komori France. De IS29

is geïnspireerd op de offsetpers

Komori Lithrone GF29 en werkt

met UV-inkten en een LED UV-

droger. De pers bedrukt 3000

B2-vellen per uur (CMYK) in

recto (recto-verso is ook moge-

lijk).

Voor het segment van het B1-for-

maat werkt Komori aan een an-

dere oplossing die nu de testfase

ingaat en die tegen Drupa 2020

op de markt zou moeten komen.

Die testfase is onder andere ook

bedoeld om de mogelijke doel-

groepen beter te omschrijven. We

hebben het hier over de Komori

Impremia NS40 (75 x 105 cm)

die samen met Landa ontwikkeld

is. De NS40 past dezelfde nano-

druktechnologie en dezelfde ink-

ten op waterbasis toe als de ma-

chines van Landa, maar is wel

uitgerust met de regeltechnologie

van Komori. “De inktfilm die via

een doek op de drager overge-

bracht wordt, heeft een dikte van

500 nanometer, half zo dik maar

als de film van offsetinkten,” zegt

François Trollé. De NS40 haalt

een snelheid van 6500 B1-vellen

per uur (3250 in recto-verso), zo-

wel in CMYK als in zeven kleu-

ren, op alle mogelijke dragers

(ongestreken en gestreken papier,

gemetalliseerde dragers, karton,

synthetisch materiaal, enz.) met

een dikte van 60 tot 800 micron.

Daarnaast is het ook mogelijk

om een flexovernis aan te bren-

gen. De mogelijkheid om op de

twee inkjetpersen van Komori

recto-verso te drukken, is niet

zonder belang. “Daardoor kun-

nen we aanwezig zijn in zowel de

handelsdruk als de verpakkings-

druk. Die mogelijkheid is ook in-

teressanter om variabele gegevens

te verwerken. De verpakkingssec-

tor kan immers ook interesse

hebben voor de personalisatie en

zelfs voor de mogelijkheid om op

de binnenkant van verpakkingen

te drukken,” zegt François Trollé.

Dan is er nog de AccurioJet KM-

1 van Konica Minolta die voor

offset- en digitale toepassingen

ontwikkeld is. De AccurioJet is

een UV-inkjetpers met LED UV-

droger van het formaat B2+ (585

x 750 mm). De pers haalt een

snelheid van 3000 vel/uur (of

1500 in recto-verso) met dragers

van 60 tot 600 micron dik (in

recto-verso bedraagt de dikte

maximaal 450 micron). “Dat

opent mogelijkheden in verschil-

lende sectoren – direct mail, lich-

te verpakkingen, speciale dragers

zoals gelamineerde kunststof

voor getrouwheidskaarten, maar

ook de productie van boeken wat

trouwens een belangrijke groei-

markt is. De UV-inkt maakt het

mogelijk om zeer uiteenlopende

dragers te bedrukken en zo een

ruim gamma toepassingen aan te

bieden,” stelt Peter Veldhuysen,

Manager Sales & Marketing Pro-

fessional Printing bij Konica Mi-

nolta. Volgens de constructeur

vergt de pers geen voorbehande-

ling van het papier zodat stan-

daard offsetpapier gebruikt kan

worden. De piëzo-elektrische

printkoppen zijn paarsgewijs ge-

monteerd om een resolutie van

1200 dpi te verkrijgen.

Offsetkwaliteit,
inkt, papier
Tot nu toe hadden we vooral

oog voor de verschillende velle-

ninkjetsystemen en hun toepas-

singsmogelijkheden. Maar even

belangrijk zijn de drukkwaliteit,

de papierbehandeling en de ge-

bruikte inktsoorten. De inkten

voor de velleninkjet maken een

bijzonder ruim kleurengamma

mogelijk: 75 à 95 % van de Pan-

tone-kleuren kunnen gerepro-

duceerd worden. En zoals we al

vermeld hebben, streven alle

constructeurs van velleninkjet-

persen naar een offsetkwaliteit.

De technologische vooruitgang

van de printkoppen, de samen-

stelling van de inkten en de be-

handeling van het papier maken

het vandaag mogelijk om offset-

kwaliteit te leveren. “Het zijn

immers de druktechniek, de

inktchemie en de dragers die de

drukkwaliteit van een machine

bepalen,” zegt Marc Laruelle van

Canon. Alleen Xerox is van me-
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De Komori Impremia NS40.

De AccurioJet KM-1.
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ning dat de inkttechnologie

voor de inkjet nog niet op het

niveau van dat van de tonerper-

sen staat. Dat verschil bestaat

wellicht alleen bij persen met

een formaat kleiner dan B2, die

eerder de concurrentie met laser-

printers dan met de offsetdruk

aangaan. “We zien dat er nog

een kwaliteitsverschil is in verge-

lijking met toner en dat ook de

flexibiliteit op het vlak van de

dragers kleiner is,” zegt Frank

Blomme, Verkoopmanager bij

Xerox. Nico Sleeckx, specialist

inkjetdruk bij Xerox, nuanceert

echter: “Als we de verschillende

inkjettechnieken op de markt

bekijken, merken we dat som-

mige meer beperkingen op het

vlak van de kwaliteit tonen, af-

hankelijk van het toepassingsge-

bied of de markt. Er bestaan

echter ook hoogwaardige syste-

men waarbij de inkjettechnolo-

gie beter scoort dan de offset.

Alles hangt af van de technologi-

sche behoeften en de toepassin-

gen van de klant.”

In 2018 bracht Canon voor de

VarioPrint iSeries de derde ver-

sie van zijn inkten op waterbasis

uit. De drukker heeft nu de

keuze tussen twee types: de ink-

ten iQuarius MP (MultiPurpo-

Velleninkjetpersen eisen een plaatsje op

DE DIGITALE VELLENINKJETSYSTEMEN

Fabrikant Formaat Koppen Inkten Primer Modus Snelheid Resolutie Dragers
Model (alleen recto)

Fujifilm
Jet Press 720S 750 x 320 mm Fujifilm Water Ja Recto 2700 v/u (B2) 1200 x 1200 dpi 105 à 340 µm

Samba

Canon
i300 488 X 320 mm Kyocera Water Ja RV 300 ppm (A4) 600 x 600 dpi 60 à 300 g/m²
i200 488 X 320 mm Kyocera Water Ja RV 200 ppm (A4) 600 x 600 dpi 60 à 300 g/m²

Xerox
Brenva HD 364 x 520 mm Kyocera Water Nee RV 297 ppm (A4) 600 x 600 dpi 60 à 220 g/m²

Riso
T2 340 x 550 mm Riso Olie Nee RV 320 ppm (A4) 300 dpi 210 g/m²

(600 dpi in zwart)

Komori
Impremia IS29 575 x 735 mm Konica UV Nee RV 3000 v/u (B2) 1200 x 1200 dpi 60 à 600 µm

Minolta
Impremia NS40 750 x 1050 mm Fujifilm Water Nee RV 6500 v/u (B1) 1200 x 1200 dpi 60 à 600 µm

Samba

Landa
S10 750 x 1050 mm Fujifilm Water Nee Recto 6500 v/u (B1) 1200 x 1200 dpi 60 à 800 µm

Samba
S10P 750 x 1050 mm Fujifilm Water Nee RV 6500 v/u (B1) 1200 x 1200 dpi 60 à 600 µm

Samba

Konica Minolta
AccurioJet KM-1 585 x 750 mm Konica UV Nee RV 3000 v/u (B2) 1200 x 1200 dpi 60 à 600 µm

Minolta

Heidelberg
Primefire 106 750 x 1060 mm Fujifilm Water Ja Recto 2500 v/u (B1) 1200 x 1200 dpi 200 à 600 µm

Samba

Koenig&Bauer
VariJET 106 750 x 1060 mm NC Water Ja Recto 4500 v/u (B1) 1440 dpi 60 à 600 µm

HP 
PageWide C500 1,2 x 2,5 m HP Water Ja Recto 75 meter / 1200 dpi Golfkarton, 

minuut van F tot BC

EFI
Nozomi C18000 1,8 x 3 m Seiko UV Nee Recto 75 meter / 360 x 720 dpi Golfkarton, max.

minuut driedubbele dikte



se, voor alle toepassingen dus)

of de inkten iQuarius MX (Me-

dia Extended). De nieuwe MX-

inkten werden ontwikkeld om

een ruimer papiergamma te

kunnen bedrukken en om de

mogelijkheden bij bijzonder

veeleisende toepassingen uit te

breiden. De inkt bevat twee

componenten in polymeer: de

eerste smelt en dient als bind-

middel, de tweede fungeert als

een bescherming. “Het gaat nog

altijd om pigmentinkten op wa-

terbasis, maar sterker geconcen-

treerd. Afhankelijk van de ge-

bruikte drager kan een ruimer

kleurenspectrum gereprodu-

ceerd worden dan met offset.

De inkt is een element dat we

permanent blijven ontwikkelen

om ook de dekking op offsetpa-

pier te verbeteren,” zegt Marc

Laruelle. De uitdaging op dat

vlak ligt vooral bij niet-behan-

delde gestreken papieren.

Over de kwestie van de primer

zijn niet alle constructeurs het

eens. De voorbehandeling van

het papier is vandaag nog de

meest gebruikte oplossing bij de

velleninkjet. Dat procedé moet

vermijden dat het papier het wa-

ter in de inkt absorbeert. Tege-

lijk moet het de drukker in staat

stellen om zijn voorraad offset-

papier te gebruiken, in plaats

van zich te beperken tot dragers

die met het oog op de inkjet

vooraf behandeld zijn. De per-

sen van constructeurs die geko-

zen hebben om met UV-inkten

te werken, kunnen het stellen

zonder een eenheid om de pri-

mer aan te brengen. De UV-

inkt, die onder uv-stralen on-

middellijk uithardt, kan immers

op sterk uiteenlopende dragers

aangebracht worden, van papier

tot synthetisch materiaal. De

grote meerderheid van de per-

senbouwers maakt echter ge-

bruik van pigmentinkten op ba-

sis van water. En daarbij slagen

slechts enkelen erin om het ge-

bruik van de primer te omzeilen,

zoals Xerox, Landa en Komori

met de Impremia NS40 die ge-

bruik maakt van de nanotechno-

logie van Landa. In dat laatste

geval gaat het om een indirecte

inkjettechniek. Daarbij worden

miljarden druppels op een ver-

warmd doek geprojecteerd waar

het water snel verdampt. De

inkt op het doek wordt dan een

ultradunne en droge polymeer-

film die op het papier overge-

bracht wordt. Op die manier

hecht de inkt zich stevig op het

papier zonder er in te dringen.

Xerox van zijn kant ziet af van

het gebruik van primer om de

structuur van het papier niet te

wijzigen. “Dat kan tot proble-

men leiden bij de afwerking,”

zegt Frank Blomme. Nico

Sleeckx: “De primer maakt het

moeilijker om het papier te dro-

gen en vergt een indrukwekken-

de droogeenheid. Op onze Bren-

va HD hebben we een kleine

droger, die te vergelijken is met

die van het tonersysteem iGen.

Die neemt minder ruimte in en

bovendien is er ook geen pers-

lucht nodig. Elke constructeur

denkt overigens na over manie-

ren om primer te vermijden.”

Xerox beveelt overigens ook

geen specifieke papieren meer

aan voor zijn systeem zonder

primer, net zoals Komori. Het is

aan de drukker om uit te testen

welke papieren zich lenen voor

de toepassing die hij moet ver-

vaardigen. Koenig & Bauer

heeft ook even overwogen om de

VariJET 106 geen primereen-

heid mee te geven. De construc-

teur kwam echter al snel tot de

vaststelling dat de primer de be-

ste oplossing was om een flexibel

gebruik van dragers te garande-

ren. Ook Heidelberg is die me-

ning toegedaan: “Zonder primer

heeft men minder controle over

de inktdruppeltjes en daarbij

gaat het om enorme hoeveelhe-

den: meer dan 12 miljard drup-

peltjes per vel. De primer is dus

echt wel nuttig.”

Persen die met een primereen-

heid uitgerust zijn, brengen dat

materiaal gewoonlijk op het hele

oppervlak van het vel aan. Bij Ca-

non echter worden alleen de

drukzones van primer voorzien.

“We gebruiken niet systematisch

primer voor alle toepassingen.

Voor transactionele toepassingen

bijvoorbeeld is de kwaliteit goed

genoeg zonder primer. De voor-

behandeling heeft zijn nut bij

dragers met een laag of erg hoog

gramgewicht, al dan niet gestre-

ken, en voor toepassingen waar-

aan hoge kwaliteitseisen gesteld

worden. Alleen de drukzone met

primer behandelen, biedt een

dubbel voordeel. Je verbruikt

minder product waardoor de ge-

bruikskosten dalen, maar het

wordt vooral gemakkelijker om

het papier met het oog op een

tweede doorgang door de machi-

ne (voor de rectodruk) te drogen

en te manipuleren. Omdat het

vel weer zijn oorspronkelijke

staat moet verkrijgen, moet al het

water dat op het vel aangebracht

is, snel geëlimineerd worden.

Om die reden ook oogt ons sys-

teem met zijn grote droogoven

indrukwekkend. De snelheid ver-

plicht ons om het water heel snel

te elimineren – in niet meer dan

enkele milliseconden of secon-

den. De droger werkt met lucht-

stoten en met infraroodstraling,”

legt Marc Laruelle uit.

Een andere vraag: waarom UV-

inkten boven inkten op waterba-

sis verkiezen? Inkten op water-

basis zijn milieuvriendelijker,

goedkoper en sommige inktfor-

mules kunnen voor voedselver-

pakkingen worden gebruikt. Bij

Heidelberg, HP, Koenig & Bau-

er, Landa en Fujifilm is dat het

geval. Komori, dat een ruime er-

varing heeft in onmiddellijke

droogtechnieken, wijst erop dat

UV-inkten op gelijk welke dra-

ger, zelfs synthetisch materiaal,

aangebracht kunnen worden.

“Een ander voordeel van UV-

inkt is dat de spuitmondjes niet

verstopt raken. Met inkten op

waterbasis kan dat wel gebeuren

wanneer ze een bepaalde tijd

niet gebruikt worden. En dan

moet er schoongemaakt wor-

den,” legt François Trollé uit. Pe-

ter Veldhuysen van Konica Mi-

nolta wijst op een ander voor-

deel: “De mogelijkheid om ge-

structureerd papier te bedruk-

ken, wat met offset- of elektro-

fotografische systemen een pro-

bleem is, is een troef voor de

UV-inkjet.” De onmiddellijke

droging van de UV-inkten na de

druk maakt het overigens moge-

lijk om een droogoven uit te spa-

ren, en om af te zien van andere

processen die moeten vermijden

dat het papier gaat bol staan. Te-

gelijk krijgt de inkt ook een gro-

tere weerstand.

Bij de inkten op waterbasis zijn

de pigmenten in een polymeer

ingekapseld waardoor je eenzelf-

de consistentie krijgt als bij off-

setinkten. “Er is een markt voor

de twee inkttechnologieën. De

keuze voor de een of andere

technologie moet steunen op

een grondige analyse van de

eindproducten. De dragers, de

afwerking en het vereiste kwali-

teitsniveau spelen allemaal een
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rol,” voegt Peter Veldhuisen er

nog aan toe.

De printkoppen voor de inkjet

maken vandaag resoluties van

1200 dpi mogelijk in de grote

persen, en zelfs van 1440 dpi in

de VariJET 104 van Koenig &

Bauer. Bij de B3-persen be-

draagt de resolutie nog 600 dpi.

De printkoppen kunnen bo-

vendien met de omvang van de

druppeltjes spelen – vaak zijn

vier formaten van druppeltjes

mogelijk – wat de drukkwaliteit

nog verbetert.

De meeste velleninkjetpersen

kunnen recto-verso drukken. In

dat geval is er een transportsys-

teem dat de vellen omkeert om

ze een tweede keer onder de

printkoppen te laten lopen. Dat

procedé biedt het voordeel om

het productieproces te automa-

tiseren en dus om tijd te win-

nen. Er is echter wel een beper-

king: de dikte van het papier.

Dat is ongetwijfeld ook de re-

den waarom de persen voor de

verpakkingssector, waar met

dikkere dragers gewerkt wordt,

meestal alleen maar recto druk-

ken. Een ander argument dat

men aanhaalt, is dat recto-verso

drukken weinig zin heeft bij de

productie van verpakkingsma-

teriaal.

Een technologie in
ontwikkeling
De constructeurs van digitale

persen kennen de cijfers: slechts

3 % van het wereldwijde druk-

volume wordt digitaal vervaar-

digd. De meerderheid van het

drukwerk wordt nog met analo-

ge technieken geproduceerd.

Het marktaandeel van de velle-

ninkjet, een techniek die nog in

de kinderschoenen staat, is dus

nauwelijks het vermelden waard.

De digitale technieken mogen

dan nu niet meer dan een drup-

peltje in de oceaan zijn, ze gaan

er wel elk jaar op vooruit. Tege-

lijk blijven de offsetvolumes

krimpen. Volgens Xerox groeit

de digitale druk hoofdzakelijk

bij de productie van boeken, ca-

talogi, verpakkingen in vouw-

karton – het segment met de

sterkste groei – en foto’s (foto-

boeken en foto’s op voorwer-

pen). De invoer van de velle-

ninkjettechnologie wordt onder-

steund door de groeiende vraag

naar personalisatie en variatie,

maar ook door de kleinere opla-

gen en de almaar kortere leve-

ringstermijnen. De velleninkjet

heeft vooral een plaats in de pro-

ductie van producten met een

hoge toegevoegde waarde. Dat

neemt niet weg dat er nog heel

wat werk voor de boeg ligt: de

O&O-afdelingen hebben daar-

bij in de eerste plaats oog voor de

productiesnelheid, het formaat

en de papieren dragers. En het is

ook niet uit te sluiten dan nog

andere constructeurs op hun

beurt nieuwe velleninkjetmachi-

nes voor de verpakkingssector en

de kartondruk op de markt

brengen. De volgende grote vak-

beurzen en evenementen voor de

grafische sector zullen meer dui-

delijkheid brengen. ■
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